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Die Erfindung betrifft eine Segmenttrommel zum 
Aufbauen von Luftreifen, insbesondere Reifengiir- 
teln, mit zwei Gruppcn von Segmenten, die unabhan- 
gig voneinander mittels eines koaxial zur Segment- 
trommel angeordneten Arbeitszylinders mit Hub- 
begrcnzungsanschlag radial verstellbar sind. 

Es sind Segmenttrommeln zum Aufbauen von 
Luftreifen mit zwei Gruppen von Segmenten bekannt, 
die von einem Gestange getragen sind. Das Gestange 
ist durch eine langsverschiebbare, koaxial zur Trom- 
mel angeordnetc Stangc in der Weise bewegbar, daB 
benachbarte Segmente beim Zusammenklappen der 
Trommel eine Folgebewegung ausfiihren konnen. Fur 
beide Segmentgruppen ist dabei ein gemeinsames 
Betatigungselement vorgesehen; es sind somit weder 
Veranderungen des Trommeldurchmessers noch 
Anderungen der Folgebewegungen der Segmente 
moglich. 

Es ist weiterhin bekannt, das die Segmente 
tragende Gestange durch einen koaxial zur Trommel 
angeordneten Arbeitszylinder zu betatigen. Auch bei 
diesen Trommcln ist somit lediglich ein Betatigungs- 
element vorgesehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Seg- 
menttrommeln der eingangs erwahnten Art so zu ver- 
bessern. daB Durchmesserveranderungen der Trom- 
mel moglich und dariiber hinaus wahlweise bei einer 
Durchmesserveranderung zunachst die eine oder aber 
auch die andere Gruppe von Segmenten bewegbar 
sind. 

ErfindungsgemaB ist zur Losung dieser Aufgabe 
dem Kolben des Arbeitszylinders ein zweiter Kolben 
zum Verstellen der zweiten Gruppe der Segmente zu- 
geordnet und der Hubbegrenzungsanschlag jedes Kol 
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Verstellbarkeit der Trommel laBt es zu, daB auf der 
Segmenttrommel unterschiedlich groBe Luftreifen 
bzw. Reifengurtel aufgebaut werden konnen. Die vor- 
genannten Verstellbewegungen der Segmente sind 
aber auch dann zweckmafiig, wenn nach der Fertig- 
stellung des Reifenrohlings bzw. des Reifengiirtels der 
Trommeldurchmesser verringert werden soli, um so 
das Abnehmen des Reifenrohlings bzw. des Reifen- 
giirtels zu vereinfachen. 

Weitere Einzelheiten der Segmenttrommel werden 
an Hand ciner Zeichnung crlautert, in der cin Aus- 
fiihrungsbeispiel dargestefit ist. Es zeigt 

F i g. 1 eine Segmenttrommel zum Aufbau von 
Giirteln fiir sogenannte Giirtelreifen, 

F i g. 2 eine Seitenansicht zu F i g. 1 , wobei Teile 
der Trommel im Schnitt dargestellt sind. 

Die gleichmaBig iiber den Umfang verteilten, in 
groBer Anzahl vorgesehenen Segmente sind mit 2 



und 3 bezeichnet. Die Segmente 2 sind schmaler ge- 
bens verstellbar, Dabei besteht zweckmaBigerweise 35 halten als die Segmented, und es sei darauf hin- 
der eine Anschlag aus einer axial verstellbaren Hiilse gewiesen, daB die Segmente 2, 3 so angeordnet sind, 
und der andere Anschlag aus einem oder mehreren daB jeweils ein Segment 2 einem Segment 3. in Um- 
exzentrisch angeordneten, axial verstellbaren Rohren. fangsrichtung der Trommel gesehen, folgt. 

Da nunmehr jeder Segmentgruppe ein Kolben zu- Die schmaleren Segmente 2 sind die Stiitzsegmente; 

geordnet ist, konnen die Segmentgruppen durch eine 40 nachdem auf der Trommel der Reifcngiirfel auf- 
entsprechende Fuhrung des Druckmittels entweder gebaut ist, werden namlich zunachst die breiteren 
gemeinsam oder auch unabhangig voneinander radial Segmente 3 radial nach innen bewegt, wahrend die 
verstelh werden. Da auBerdem die Hubbegrenzungs- schmaleren Segmente 2 noch den Reifengurtel an 
anschlage der Kolben verstellbar sind, kann auch der seiner Innenflache unterstiitzen. Erst nachdem die 
Hub der Segmente bzw. das MaB ihrer radialen 45 breiteren Segmente 3 nach innen gezogen sind, wer- 



Bewegung bestimmt werden. Daher kann der wirk 
same Trommeldurchmesser stufenlos verstellt werden. 
und zwar einmal durch eine gemeinsame Bewegung 
aller Segmente oder durch eine Folgebewegung, in- 
dem zuerst die Segmente der einen Gruppe und dann 50 
die Segmente der anderen Gruppe auf den neuen 
gewunschten Durchmesser eingestellt werden. Diese 



den in einer Folgebewegung die schmaleren Seg- 
mente 2 in Richtung auf die Trommelachse bewegt, 
so daB dann der fertige Reifenrohling muhclos von 
der Segmenttrommel abgezogen werden kann. 

Die Segmenttrommel bzw. der Trommelkorper 
wird im wesentlichen von zwei Endscheiben 25 und 
26 gebildet, von denen die Endscheibe 25 fest mit 
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dem Flansch 27 eincr hohlen Welle 28 verbunden ist, 
und zwar so, daB die gesamte Trommel freitragend 
und nur an der Welle 28 gelagert ist. 

Zwischen den Endscheiben 25 und 26 sind keil- 
formige Distanzkorpcr 29 vorgesehen, zwischen 5 
denen Scheiben 30 und 31 radial verschiebbar ge- 
lagcrt sind. Die Scheiben 30 dienen hierbei zur aus- 
wechselbaren Halterung der breiten Segmente 3 und 
die Scheiben 31 zur auswechselbaren Halterung der 
schmalen Segmente 2. 10 

Die Scheiben 30 und 31 sind je durch eine bei 32 
dargestellte Hakenverbindung verschiebbar mit axial 
bewegbaren Schiebcrn 33 verbunden. Die im Bereich 
der Hakenverbindung 32 befindlichen Beriihrungs- 
flachen zwischen den Scheiben 30 und 31 einerseits 15 
und den Schiebern 33 andererseits sind gemaB F i g. 1 
schrag verlaufend ausgebildet, so daB bei einer Bewe- 
gung der Schieber 33 in Richtung des Pfeiles 34 die 
Scheiben 30 und 31 nach auBen gelangen bzw. bei 
einer Bewegung der Schieber 33 in entgegengesetzter ao 
Richtung eine riickziehende Bewegung ausftihren. 

Zentrisch in bezug auf die Trommelachse sind drei 
stellenweise unterbrochene zylindrische Fiihrungs- 
flachen 35, 36 und 37 vorgesehen, von denen die 
Flachen 36 und 37 von einem Rohr 38 und die Fiih- as 
rungsflache 35 zum Teil von einem konzentrisch zum 
Rohr 38 angeordneten weiteren Rohr 39 gebildet 
werden. 

Innerhalb des Rohres 38 befindet sich ein mit PreB- 
luft betriebener Arbeitszylinder 40 mitDoppelkolben; 30 
die Kolben sind mit 41 und 42 und die Kolbenstange 
des Kolbens 41 mit 43 bezeichnet. Diese ist hohl ge- 
halten und dient zur Aufnahme der zentrisch ge- 
legenen Kolbenstange 44 fiir den Kolben 42. 

Die PreBluftanschlusse fiir den Zylinder40 sind 35 
nicht naher dargestellt. Sie sind jedoch so ausgebil- 
det, daB die PreBluft wahlweise in die Raume 45, 46 
und 47 eingefiihrt werden kann. urn so allc durch die 
Doppelkolbenausbildung moglichen Bewegungen aus- 
fiihren zu konnen. 40 

Am freien Ende der Kolbenstange 43 befindet sich 
ein Mitnehmer48, der durch einen Schlitz49 des 
Rohres 38 hindurchragt und iiber Ringe 50 mit den 
Schiebern 33 zur Bewegung der Scheiben 30 mit den 
hierauf befindlichen breiten Segmenten 3 in Wirk- 45 
verbindung steht, und zwar so, daB bei einer Hin- 
und Herbewegung des Mitnehmers 48 die Scheiben 
30 radial nach innen und auBen bewegt werden 
konnen. Die Ringe 50 sind hierbei an der Flache 36 
und der Mitnehmer 48 ist an der Flache 37 gefiihrt. 50 
Die Scheiben 31 mit den kleineren Segmenten 2 
stehen hingegen iiber Ringe 51, die an der Flache 35 
gefiihrt sind, mit dem Mitnehmer 52 der Kolben- 
stange 44 in Verbindung. Auch diese Verbindung ist 
so gestaltet, daB bei Axialbewegungen der Kolben- 55 
stange 44 die Scheiben 31 eine Bewegung nach auBen 
oder nach innen ausfiihren konnen. 

Durch eine Beaufschlagung der Kolben 41, 42 bzw. 
durch Einleiten eines Druckmittels in die Raume 45, 
46 und 47 konnen einmal die Kolben 41, 42 gemein- 60 
sam, beispiclsweise in Richtung des Pfeiles 34 bewegt 
werden. Es ist aber auch moglich, beispielsweise zu- 
nachst nur in den Raum 46 PreBluft einzuleiten und 
dann den Kolben 41 durch Einleiten eines Druck- 
mittels in den Raum 45 folgen zu lassen. Diese 65 
Reihenfolge kann auch umgekehrt werden, wenn sich 
der Doppelkolben nicht — wie in der Zeichnung dar- 
gestellt — in der linken, sondern in der rechten End- 



stellung befindet. Eine weitgehende Verstellung und 
Bewegbarkeit der Segmente 2 und 3 sind daher sicher- 
gestellt. 

Von besonderer Bedeutung sind noch Anschlag- 
begrenzungen fiir den Hub der Kolben 41 und 42. 

Die Kolbenstange 44 ist mit einem Bund 53 ver- 
sehen, deren Anschlagflachc mit 54 bezeichnet ist. 
Das feste Widerlager fiir die Flache 54 wird gebildet 
von einem Anschlag55 eines Vorsprungs56 einer 
Hiilse 57, die in das Gewinde einer drehbar gelager- 
ten, jedoch gegen Achsverschiebungen gesicherten 
weiteren Hiilse 58 eingreift. Die Anordnung ist so 
getroffen, daB beim Verdrehen der Hiilse 58 die Hiilse 

57 axial verschoben wird, wodurch der mogliche 
Hub H fur die Kolbenstange 44 verandert wird. Da- 
mit sich die Hiilse 57 nicht wahrend der Verstellung 
verdreht, ist sie durch Eingriff in eine Axialfiihrung 
der Kolbenstange 44 gefiihrt. 

Eine verstellbare Endbegrenzung ist auch fiir den 
Kolben 41 vorgesehen. Diese Endbegrenzung ist je- 
doch nicht an der Kolbenstange 43, sondern an dem 
Mitnehmer 48 dieser Stange wirksam. 

An dem Zylinder40 einerseits und einem Ring- 
stuck 59 andererseits, das topfartig ausgebildet ist, 
sind drei iiber den Umfang der Trommel verteilt an- ■ 
geordnete Stangen 60 gelagert, die sich in Achsrich- 
tung der Trommel erstrecken. Die Stangen 60, die 
sowohl die Mitnehmer 48 als auch die Mitnehmer 52 
durchsetzen, dienen zur achsverschiebbaren Lage- 
rung eines die Stangen 60 umschlieBenden Rohres 61, 
dessen Stirnflache einen Anschlag62 fur den Mit- 
nehmer 48 bildet und so die Bewegung des Kolbens 
41 bei einer Bewegung gegen die Richtung des Pfeiles 
34 begrenzt. 

Die auf den Stangen 60 gelagerten Rohre 61 sind 
an ihrem hinteren Ende mit Schraubenhiilsen 63 ver- 
bunden, die mit einer weiteren Schraubenhulse 64 
verschraubt ist. Die Schraubenhulse 64 ist der Hiilse 

58 entsprechend drehbar gelagert, jedoch gegen 
Achsverschiebungen gesichert, so daB bei einer Ver- 
drehung der Hiilse 64 die Hiilse 63 eine entspre- 
chende Axialbewegung ausfiihrt und dabei das auf 
den Stangen 60 gelagerte Rohr 61 axial verschiebt. 
Dabei wird der Anschlag 62 ebenfalls verlagert. 

Durch eine Verstellung der Hiilse 58 und der 
Schraubenhulse 64 kann somit der Hub des Doppel- 
kolbens bzw. der Hub der Kolben 41 und 42 ver- 
andert werden, was einer Verstellung des Hubs der 
Segmente 2 und 3 und ferner einer Festlegung ernes 
gewiinschten bestimmten wirksamen Trommeldurch- 
messers entspricht. 

Patentanspriiche: 

1. Segmenttrommel zum Aufbauen von Luft- 
reifen, insbesondere Reifengiirteln, mit zwei 
Gruppen von Segmenten, die unabhangig vonein- 
ander mittels eines koaxial zur Segmenttrommel 
angeordneten Arbeitszylinders mit Hubbegren- 
zungsanschlag radial verstellbar sind, d a d u r c h 
gekennzcichnet, daB dem Kolben (42) des 
Arbeitszylinders (40) cin zweitcr Kolben (41) 
zum Verstellen der zweiten Gruppe der Segmente 
zugeordnet und der Hubbegrenzungsanschlag 
jedes Kolbens (41, 42) verstellbar ist. 

2. Segmenttrommel nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der eine Anschlag (55) aus 
einer axial verstellbaren Hiilse (57) und der 
andere Anschlag (62) aus einem oder mehreren 
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exzentrisch angeordneten, axial verstellbaren 
Rohren (61) besteht. 

3. Segmenttrommel nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die mit den Anschlagen in 
Beriihrung kommenden Flachen bei dem einen 5 
Kolben (42) an dessen Kolbenstange (44) an- 
geordnet und bei dem anderen Kolben (41) als 
mit diesem in Verbindung stehende Mitnehmer 
(48) ausgebildet sind. 

4. Segmenttrommel nach den Anspriichen 1 io 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB mit den Mit- 
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nehmern (48, 52) an den Kolbenstangen (43, 44) 
der beiden Kolben (41, 42) zwei axial verschieb- 
bare, konzentrische Ringe (50, 51) zur Lagerung 
von die Segmentgruppen verstellenden Schiebern 
(33) verbunden sind, wobei der eine Ring (50) an 
seiner inneren FJache und der andere Ring (51) 
an seiner auBeren Flache fiihrbar sind. 
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